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Pavimenti od lat dziata w bran-
zy krat podestowych i zdobyita
zaufanie wielu klientow, dzieki
pasji do doskonatosci I nieustan-
nemu dazeniu do innowacji. Wy-
korzystujac zaawansowane tech-
nologie oraz wysokie standardy
produkcji stalismy sie liderem
W naszej branzy.

Nasz zespot to profesjonalisci,
ktorzy z petnym zaangazowa-
niem podchodza do kazdego pro-
jektu, oferujgc rozwigzania tacza-
ce funkcjonalnosc z estetyka. Dla
nas najwazniejsza jest dbatosc
0 najwyzZszg jakosc produktow
oraz petne zadowolenie naszych
klientow. Nieustannie rozwijamy
nasze kompetencje, sledzimy
nowe technologie | wdrazamy je
w proces produkcji, aby sprostac
wymaganiom najbardzie] wyma-
gajacych rynkow. Pavimenti to
nie tylko producent — jestesmy
partnerem, ktory stawia na diu-
gotrwate relacje oparte na zaufa-
niu i profesjonalizmie.
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ZASTOSOWANIE

Stalowe kraty
podestowe

to wszechstronne elementy
konstrukcyjne, kiore znajduja
szerokie zastosowanie w prze-
mysle | budownictwie. Sklada-
Jja sie z ptaskownikow nosnych
I poprzecznych, tworzgc wytrzy-
mata i lekka siatke.




Stosuje sie je przede wszystkim w miejscach, gdzie potrzebna jest bezpieczna
i stabilna powierzchnia do poruszania sige, co sprawia, Zze idealnie nadajg
sie do budowy podestow roboczych, schodéow, pomostow czy kiadek.
Dzieki swojej trwatosci | odpornosci na korozje, moga by¢ uzywane zardowno
w wymagajacych warunkach przemystowych, jak i w przestrzeniach
publicznych. Peinig rowniez funkcje zabezpieczajaca, chronigc przed
przypadkowym wpadnieciem do niebezpiecznych miejsc, a takze umozliwiajac
swobodny przeptyw cieczy w instalacjach odptywowych. W migjscach,
gdzie potrzebna jest dobra wentylacja, kraty podestowe sa wykorzystywane
jako podtogi techniczne, zapewniajac jednoczesnie mozliwosc bezpiecznego
poruszaniasie.lch zastosowanie nie ograniczasie jednakwytgaczniedo przemystu,
gdyz sa one rowniez wykorzystywane w projektach architektonicznych, gdzie
stanowia elementy fasad, balustrad czy ozdobnych ogrodzen.

B  Wytrzymatosé, trwatoéé i mozliwosé dostosowania do réznych warun-
kow sprawiajg, ze stalowe kraty podestowe sg niezastgpionym elementem
w wielu dziedzinach.




KRATY WCISKANE

KWO - krata wciskana ocynkowana

B Kraty podestowe wciskane s3 naszym flagowym produktem. Elastyczne
uktady oczek i rozne rodzaje ptaskownikéw nosnych pozwalaja nam
zaoferowac obszerna game konfiguracji i dopasowac¢ je do potrzeb
i wymagan klienta.

Proces produkcji polega na wprasowaniu z duzg sitg pita-
skownika poprzecznego w specjalnie naciety ptaskownik no-
sny. W ten sposdb powstaje trwate potgczenie, utrzymujace
ptaskowniki w okreslonym rozstawie (oczku), nastepnie krata
zostaje ocynkowana, co speinia funkcje zabezpieczenia anty-
korozyjnego.

Kraty wciskane maja szerokie zastosowanie w przemy-

-' b g $le, budownictwie i sektorze architektonicznym.
Hii Rozstaw ptaskownikow nosnych dobierany jest gtownie ze
[ wzgledu na obcigzenia, ktorym krata bedzie poddawana

oraz funkcje, jakie bedzie spetniac.

Ptaskownik poprzeczny

Ptaskownik nosny



Kraty
Materiat antyposlizgowe
Erzitg;mgkonwemyz gatunkow stali: (seratowa ne)

S355JR

Pozostate ]

zapytanie Kraty seratowane (ang. Serrated
- zagbkowany) sg stosowane na po-
wierzchniach pochytych, oraz tam,

Normy dzi : 5 .
gdzie wystepuja szczegdlne zagroze

Kraty wykonywane sg wg norm: nia wystepowania czynnikéw wpty-

DIN24537 oraz RAL GZ 638 wajacych na poslizg takich jak oblo-
dzenia, oleje lub smary.

Cynkowanie ogniowe jest zgod-

ne z norma EN ISO 1461 Seratowaniu mozna poddac ptaskownik
nosny, poprzeczny lub oba ptaskowniki:

Tolerancje

Kraty wykonujemy z tolerancja
ujemna (+0 do -4 mm)

® 7abkowany ptaskownik nosny: S1

®m /gbkowany ptaskownik tgczgcy: S3
m /gbkowane oba ptaskowniki: 52
Obramowanie

Standardowo kraty sa obramo-
wane pfaskownikiem rownym
wysokosci plaskownika no-
snego. Istnieje jednak mozliwosc
Zmiany na inny typ.

Wymiary

Ditugosc ptaskownika nosnego
oznaczamy jako L, a ptaskowni-
ka poprzecznego jako B. Maksy- _— - ‘) ~

malne wymiary: L = 2500 mm, —— ,...'_’ S %J s s -.._f -
B = 2000 mm,

P e Ry w-!' Yt . u-s'--r '
B o =" , ‘%-
; . -

Na rysunku technicznym pia- -rv!h« --f'-wa-f-—b ~—”.;-f &

skownik nosny zaznaczamy po- s o .

- - - - Y -
nizszym symbolem. ' 8 w -
]

-

WYMIAR
PLASKOWMNIKA NOSNEGO




KRATY ZGRZEWANE

KOZ - krata zgrzewana
ocynkowana

B Kraty podestowe zgrzewane produkowane s3 poprzez poigczenie
ptaskownikéw nosnych ze skrecanymi pretami poprzecznymi.

Elementami tworzgcymi strukture
kratowa sg ptaskowniki nosne i skre-
cane prety poprzeczne o srednicy
5 mm lub 6 mm (w zaleznosci od
grubosci plaskownika nosnego).
Ptaskowniki nosne, petnig zada-
nie przenoszenia obcigzen dzia-
tajacych na krate, natomiast pre-
ty poprzeczne nadajg potozenie
i stabilnos¢ ptaskownikéw no-

snych. Pret poprzeczny

Obramowanie 7 < - /

—

! Plaskownik
nosny

Proces tgczenia wykonywany jest
metoda zgrzewania w wyniku, kto-
rego do ptaskownikdw nosnych
spajane sg prety skrecane. W taki
sposob powstata krata zgrzewana
stanowi trwatg strukture, zdolna do
przenoszenia obcigzen, na dowolnegj
powierzchni docisku. Proces tgczenia
wykonywany jest metoda zgrzewa-
nia oporowego.




Materiat

Kraty wykonujemy z gatunku
stali S235JR

Normy

Kraty wykonywane sa wg norm:
DIN24537 oraz RAL GZ 638

Cynkowanie ogniowe jest zgod-
ne z norma EN ISO 1461

Tolerancje

Kraty wykonujemy z tolerancja
ujemna (+0 do -4 mm)

Obramowanie

Standardowo kraty s3 obra-
mowane ptaskownikiem row-
nym wysokosci ptaskownika
nosnego. |stnieje jednak mozli-
wosC zmiany na inny typ.

Wymiary

Dtugosc ptaskownika nosnego
oznaczamy jako L, a preta po-
przecznego B.

Maksymalne wymiary L = 6100
mm, B = 1000 mm.
Na rysunku technicznym pia-
skownik nosny zaznaczamy po-
nizszym symbolem.

WYMIAR
PLASKOWMNIKA NOSNEGO

Kraty
antyposlizgowe
(seratowane)

Kraty seratowane (ang. Serrated
- zagbkowany) s3 stosowane na powierzch-
niach pochytych, oraz tam, gdzie wyste-
puja szczegolne zagrozenia wystepowa-
nia czynnikow wplywajacych na poslizg
takich jak oblodzenia, oleje lub smary.

Seratowaniu mozna poddac tylko ptaskownik no-

sny, funkgje antyposlizgowa w drucie petni jego
wyztobienie.

Pret poprzeczny

Ptaskownik nosny




KRATY NIERDZEWNE

Kraty wciskane ze stali
nierdzewnej

B Kraty ze stali nierdzewnej stosowane s3 w sSrodowiskach bezposrednio
narazonych na korozje oraz z uwagi na bardziej estetyczny wyglad peinia
funkcje uzytkowo dekoracyjna. Technologia produkcji krat wciskanych
ze stali nierdzewnej nie rozni sie od tych ze zwyktej stali.

Oprocz rodzaju materialu w przy-
Wykonane zgodnie z normami: padku krat nierdzewnych inne jest
DIN 24537, RAL GZ 638 takze wykonczenie: zamiast cynko-
wania stosuje sie proces zwany Wy-
Gatunek materiatu trawianiem.

1.4301 ( V2A)

lub

1.4404 (V4A)

Kraty wykonujemy z tolerancja
ujemna (+0 do -4 mm)




KRATY CIEZKIE

B Kraty ciezkie wyréznia grubszy i wyzszy ptaskownik
nosny, co sprawia, ze krata moze przenosi¢ wicksze
obcigzenia niz zwykta krata.

DOBOR KRAT DLA RUCHU KOLOWEGO

Kraty zgrzewane, rozstaw ptaskownikow nosnych 34,3 mm
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§ Samochody osobowe Wizki widtowe Ciagniki siodtowe 2 naczepa
3 0=2,5T Q=257 | 0=35T7 | g=707 | g=131 | o607 0-9,0T Q=121 Q=307 Q=60T
Z P =0,48/0.,624 P=U/1,3 |P=15/1,95|P-325422] P=678 | P-225 P=3/3.9 =452 P=5/6,5 P=10113
Fw | 30,7 1.3 15,7 12,0 8.5 T 63 | s 45 | 38 34 | 30 27 | 24
A=0,240,15 A=0,2x0,2] A=0,20.2] A0, 20,2] A=0, 20 2] A0, 220,2] A-D.20.26 A=0,240,3 A=0,2:0,4 A=0,20,6
R Rb R=Rb | Ri=Rb | Re=Rb | Ri=Rb | RI=Rb Rl Rb Rl Rb Rl Rb Rl Rb
A0t 0w | A0t 5045 705 40x5 50 5084 50n4 5006 | 50w 504 60w Bl
404 40n4 amd | ams 80x5 5085 505 60xd B0x5 65 | 6 60x5 7085 T0ed
40x4 a0 405 55 7045 B0 505 T0xd 705 TS | 70w
40x4 40n4 5004 | 60t 50x3 7045 7045 7045
40x4 40x4 5085 85 T0x5
40x5 4 5005 505 T0x5
4045 4005 Bt | TS
50n4 4 65 | 7S
50xd 5004 B0x5
5045 50n4 70w
60xd 5005 7065
60x4 B0xd 05
8045 B0wd 705

() - catkowity cigzar pojardu wraz 2 dopuszczzinym tzdunidem [T]

P=ah

a - wartost maksymalnego nacisku na najberdziej obcigzone kobo w danym pojeidiie
b - wartosE "2" powigkszona o wspdtczynnik dynamicamy (drganie, hamowanie} [T]

A - powierachnia na kborg dzizta nacisk P fmem]

Pi- kierunek ruchu wadiuzZ pretow nosnych kraty

Fib- kiesunek ruchu pod katem prostym do pretow nosmych kraty




KRATY REGALOWE

B Kraty regatlowe wykorzystywane s3 jako wy-
peinienie pétek w regatach paletowych. W za-
leznosci od rodzaju obramowania wyrézniamy
kraty naktadane oraz wpuszczane pomiedzy
belki regatu.

Oferujemy optymalny rodzaj kraty regatowej,

ktora zapewni wymagana nosnosc.

Kraty regatowe stosowane s3 rowniez w rega-

tach wspornikowych. W tym przypadku kraty

najczesciej sg naktadane na belki oraz obramo-

wanie ptaskownikiemo wysokosci ptaskowni-
ka nosnego.




Charakterystycznym elementem
produktu jest obramowanie, kio-
re pozwala utrzymywac i stabilizo-
wac potki kratowe umieszczone na
lub miedzy belkami nosnymi regatu.
Obramowanie moze mie¢ forme
blachy o wysokosci wieksze] niz
wysokosc kraty lub katownika (opcjo-
nalnie ceownika).

g T

W h,.
k- "EF! i hiiilhli

Przewyzszone dwustronnie obramowanie na
szerokosci kraty. Na diugosci kraty wystepuje
standardowe obramowanie ptaskownikiem.

Model B

Przewyzszone dwustronnie obramowanie na
dtugosci kraty. Na szerokosci kraty wystepuj
standardowe obramowanie  ptaskownikiem.
W przewyzszonym obramowaniu wykonane jest
podciecie, umozliwiajgce oparcie kraty na belce
WSsporcze;.

Model C

Jest potaczeniem obramowania typu A i typu B.
Krata regatowa posiada przewyzszone obramowa-
nie z czterech stron. W dwoch obramowaniach wy-
konane jest podciecie, umozliwiajgce oparcie kraty
na belce wsporczej regatu.

Model D

Dwustronne obramowanie kgtownikiem oraz dwu-
stronne standardowe obramowanie ptaskownikiem
o wysokosci ptaskownika nosnego.




STOPNIE

Z krat wciskanych
i zgrzewanych

Stopnie schodowe produkowane sg z krat po-
destowych, blach bocznych oraz katownika
przeciwposlizgowego wg normy DIN24531.
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B szerokosé stopnia
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Szybki montaz do belek policz-
kowych biegdw schodowych za
pomocg czterech srub.

Oprocz standardowych wymia-
row stopni ze standardowym
rozstawem otwordw, wykonu-
jemy kazdy inny wymiar stopnia
wg zamowienia Klienta
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Cynkowanie ogniowe

B Cynkowanie ogniowe polega na zanurzeniu elementéw stalowych
w ciekiym cynku. W wyniku tego procesu tworzy sie trwata, nie-
przepuszczalna powloka cynkowa zarowno na zewnetrznej, jak i we-
wnetrznej stronie profili zamknietych. Dzieki temu skutecznie zabez-
piecza sie metal przed korozjg oraz uszkodzeniami mechanicznymi.
Dobrze wykonane cynkowanie ogniowe to zabezpieczenie antykoro-
zyjne na kilkanascie, a nawet na kilkadziesiat lat.

Cynkowanie ogniowe jest prze-
prowadzane w optymalnej tem-
peraturze &40 — 455 °C, 3 czas
cynkowania trwa od kilku do
kilkudziesieciu minut. Crubosc
powstate] powtoki cynkowe] za-
lezy od grubosci pokrywanych
elementow, z takze czasu za-
nurzenia w kapieli cynkowej.

Grubosci powtok cynkowych wg normy PN EN

ISO 1461:
Grubosc migjscowa powloki Grubose srednia powtoki
Czesci i ich grubosé [wartosc minimalna) (wartost minimalna)
pm um
Stal = 6 mm 70 85
Stal > 3 mm
55 70
do<b6mm
Stal =15 mm
45 55

do<3mm

Stal < 1.5mm 35 45




Malowanie proszkowe

B Lakierowanie proszkowe - jedna z najbardziej efektownych,
trwatych metod pokrywania metali.

Sktada sie z nastepujacych
etapow:

mechaniczne i chemiczne
przygotowanie powierzchni
nakf{adanie powtloki -

farby proszkowej metoda
elektrostatyczng

polimeryzacja natozonej farby
w temperaturze 160°C - 230°C

W przeciwienstwie do tradycyj-
nych lakierow, farby proszkowe
zapewniaja gtadkie powierzchnie
o wysokiej odpornosci na czyn-
niki chemiczne i mechaniczne.
Skutkiem jest wieksza odpornosc¢
na scieranie niz w przypadku farb
rozpuszczalnikowych. Malowanie
proszkowe jest bardzie]j ekolo-
giczne od tradycyjnego. S3 one
w petni bezpieczne dla srodowi-
ska, a w procesie malowania nie
wykorzystuje sie szkodliwych
rozpuszczalnikow.

W naszej produkcji dostepna
jest szeroka paleta kolorow
RAL.




KRATY
KARTONOWE

Konstrukcja krat kartonowych polega na zastosowaniu takich samych pta-
skownikow w obu kierunkach, o tej samej wysokosci i grubosci. Kraty kartono-
we stosowane s3 jako elementy architektoniczne: sufity podwieszane, fasady,
ostony przeciwstoneczne lup wypetnienia balustrad.

Ptaskownik nosny

Ptaskownik nosny




KRATOBLACHY

Kratoblachy tacza w sobie zalety zarowno krat podestowych,
jak i blach tezkowych. S3 to kraty podestowe potgczone
z blacha tezkowa, ktdra jest wyposazona w gotowe wyciecia
i otwory do montazu. Alternatywnie, mozliwe jest zamoco-
wanie blachy do kraty podestowej za pomoca srub.

Krata wciskana

Zastosowanie:

M pokrycia podestéw w przemysle che-
micznym, petrochemicznym, energe-
tycznym i cementowym oraz w przy-
padku towarow sypkich.

B Pomosty robocze i montazowe, plat-
formy, rampy, dojscia i przejscia.

B Pokrycia podestow, gdzie wymagana
jest wysoka szczelnosc.

Kratoblachy oferuja potaczenie szczelnegj
powierzchni z wtasciwosciami antyposli-
zgowymi. Charakteryzuja sie duza nosno-
Scig przy jednoczesnej niewielkiej wadze,
a ich montaz jest szybki i prosty.




ZASADY
ZAMAWIANIA KRAT

Oferujermy wykonanie krat wg gotowego projekiu, lub optyralny
dobér typu krat w zaleznosci od obcigzen i wymagan/ oczekiwan
i zaktadane] funkcjonalnosci, dobodr plaskownika nosnego, oczka,
klasy przeciwposlizgowosci, sposobu mocowania do konstrukgji.
Wykonujemy projekty roztozenia krat na podestach na podstawie
dokumentacji technicznej konstrukgji.

Kraty wykonujemy w tolerancjach ujemnych (+Omm do
-4mm). Na etapie projektowania odlegtosci pomiedzy krata-
mi nalezy przyjmowac za réwne zero.

KIERUNEK OBRAMOWANIE WYMIAR OCZKA
=3 _ PLASKOWNIKOW \ -~

-

- NOSNYCH
W] =

|

/
 ROZSTAW OCZKA

w (DLUGOSC KRATY)

\

PLASKOWNIK (PRET)
POPRZECZNY

B (SZEROKOSC KRATY)

PEASKOWNIK NOSNY




Wzor zamowienia:

B Kraty wciskane

symbol / oczko / ptaskownik nosny / wymiar zewnetrzny kraty lub stopnia / sztuk
KWO [33x44/ 40x2 L =990 x B =1200 / 12
STO /33x33/ 30 x2 / L=800xB=270 / 8

!

B Kraty zgrzewane

symbol / oczko / ptaskownik nosny / wymiar zewnetrzny kraty lub stopnia / sztuk
KOZ  /34x38/ 40x3 / L=1200 x B =1000 / 6
SOZ  [34x38/ 30x3 / L=1000x B =240 / 24

B Uchwyty do krat

Uchwyt ha ' na zamo

—

m Kotki wstrzeliwane - typ i s | W
m Uchwyt do krat o oczkach 11 mm
m Uchwyt podwdjny - z m: yriu Mo rany do Procz 4 szt. MOCUj3-

cveh k do konstru

- Wkret samogwintujacy - do mox

B Symbole oznaczajace typy krat

KWO - krata wciskana ocynkowana

S1 KWO - krata wciskana z zgbkowanym
ptaskownikiemn nosnym

S2 KWO - krata wciskana z zgbkowanym
ptaskownikiern nosnym i poprzecznym

S3 KWO - krata wciskana z zgbkowanym

ptaskownikiem poprzecznym m Zamawiajac krate z wycieciem nalezy dopisac: "wyci-

KW - krata wciskana czarna nana" i dotgczyc szkic z wymiarami wycied

STO - stopier schodowy wciskany occynkowany  m zamawiajgc krate z wbudowang blacha perforowana
KOZ - krata zgrzewana ocynkowana nalezy dopisac "krata z blachg perforowang"

SOZ - stopien schodowy zgrzewany B Farmawiajac bortnice nalezy dopisac "bortnica” i dotg-
ocynkowany czyC szkic z wymiarami bortnicy

V2A KW- krata nierdzewna ze stali 1.4301

V4&A KW- krata nierdzewna ze stali 14404 Polecanmy usheg cynkowanice ogniowago
S1V2A KW - krata nierdzewna z zgbkowanym DK OCYNKOWNIA

ptaskownikiem nosnym
S2 V2A KW - krata nierdzewna z zgbkowanym

32-090 Stomniki, Wezerdow

tel. 12 400 46 2
ptaskownikiem nosnym i poprzecznym e-mail: handel@dkinnowacje.com

S3 V2A KW - krata nierdzewna z zgbkowanym www.dkinnowacje.com
ptaskownikiem poprzecznym




TABELA OBCIAZEN KWO

Kraty o oczkach: 33x33, 33x22, 33x11 - wartosc obcigien z tabeli
TYP 33
Kraty o oczkach: 33x44, 33x66 - wartosc obcigzen z tabeli - 5%
Wymiar ptaskownika odlegtosc migdzy podporami [mm]
R 500 600 | 700 | 800 | 900 | 1000) 1100| 1200| 1300 | 1400| 1500| 1600| 1700| 1800 | 1900 | 2000
Fvjilga 12 9a) 7.2 57| 46 | 38| 32| 27| 23| 20|18 |16]14] 1,2] 1.1
20x2 fv] 0,20 | 0,30 |0,39]0.,51]|0.64| 0,79] 0,96 1,14} 1,34]| 1,66 | 1,79 2,03 | 2,29| 2,57 | 2,87 | 3,17
Fpj 1.8 1,4 1,210 09| 0,8 0.7 0,6 | 0,6 0,5 0,5 0,5 04| 04 04 ] 04
0,58| 0,70] 0,85| 1,00 1,16 1,34 | 1,53] 1,73 | 1,85] 2,18 2,42 | 2,67
85| 69|57 |48 ]| 411 35|30 27| 24]|21] 19| 1.7
20x3 0,64| 0,79]| 0,96 1,14 1,34| 1,56| 1,79]| 2,03 | 2,29 2,57 | 2,87 | 3,17
13]1 2111|110} 09|08|08)0,7]|07]06])] 06] 05
0,58|0,71]| 0,85| 1,00 1,16 1,34| 1,53]| 1,73 | 1,85] 2,18| 2,42 | 2,67
Fvl 288 | 200 114,71 112] 89| 72| 60 | 50| 42| 36| 32| 28| 25| 22) 20| 1,8
25x2 fv] 0,16 | 0,23 |0,31]0,41]0,51]| 0,63] 0,77| 0,91 1,07| 1,24 ]| 1,43] 1.62| 1,83] 2,05| 2,29 | 2,54
Fp} 2,8 22018ie] 1,4] 1,2 ] 1.1 1 08|08 |(08]07| 07| 06] 06| 06
0,56|0,67|0,80]|0,93]1,07|1,22]1,38| 1,56| 1,74] 1,93 | 2,14
108]| 89| 75| 64| 55| 48|42 | 37| 3.3 3.0 | 2.7
25x3 0,63]0,77]|0,91|1,07] 1,24 1,43] 1,62| 1,83| 2,05] 2,29 | 2,54
1.8 16| 15]14] 13 ] 1.2 ] 1.1 1,0 | 1,0 | 089 | 0,8
0,56)067)|080]093]|1,07]|1,22)1,38]|1,56|1,74]1,93| 2,14
Fvl 41,5 | 28,8 |21,2]16,2|12,8]104) 85 | 7.2 | 6,1 | 5.3 | 46| 40| 36| 3,2 | 28 | 26
302 fv] 0,13 | 0,192 |0,26]0,34]|0,43| 0,53 ) 0,64| 0,76} 0,89 1,04 | 1,19) 1,35[ 1,53 | 1,71 1,91 | 2,12
Fp] 4.0 32126232018 16]|]14]|13|12|117]10]|10) 09| 09| 0,8
04v]0,56|0,66|0,77]|0,89]|1,02]1,16]|1,30| 1,45| 1,61 1,78
10,8} 9.2 | 79 [ 69 ] 6,1 | 54| 48| 43 | 3,7
— 0,76 0,89 1,04|1,19]11,35[(1,53| 1,71 1,91 | 2,12
21 2,0 1.8 1.7 1.6 1,5 1.4 1.3 1,2
0,66 0,77 0,89(1,02] 1,16 1,30| 1,45) 1,61 | 1,78
Fv] 82,9 | 57,6 |42,3| 32,4 25,6| 20,7 | 17,1| 14,4} 12,3|106]| 9,2 | 81 | 72 | 64 | 5,7 | 5.2
30x4 fwv] 0,13 | 0,19 | 0,26} 0,34| 0,43] 0,53 ] 0,64 | 0,76 ) 0,89 1,04 | 1,19] 1,35| 1,53 | 1,71 | 1,91 | 2,12
29026 |1 2412312120119 18| 1,7
0,66 | 0,77 0,89( 1,02] 1,16| 1,30| 1,45 1,61 | 1,78
10,0] 8,5 T 6,4 5,6 5,0 4.5 4,0 3
35 x2 0,81] 0,95 1,10| 1,30 1,50 1,70| 1,90 2,10 2,30
1413|1211 ]10]059]09)] 08| 08
0,69]0,82]| 0,95( 1,10] 1,20 1,30| 1,60 1,70 1,90
Fv] 90,0 | 65,0 | 45,0 35,0| 28,0] 22,0] 18,0| 15,0} 12,7|11,2| 96 | B4 | 7,5 | 6,8 6 5.3
5x3 fv] 0,14 | 0,22 |0,28]|0,37|0,47| 0,57| 0,68| 0,81] 1,00 1,10| 1,30] 1,50| 1,70| 2,00 2,10 | 2,30
Fp] 6,2 SN S e SN 19| 1.8 1615 1,3 ) 1,3) 1.2 ) 1,2
0,69 0,95|1,10] 1,20( 1,30} 1,50 1,70 1,90
9,4 8,2 7.2 6,3 LR 5,1 4.6
40 %2 0,78| 0,89| 1,02 1,15 1,28 1,43 | 1,59
2120|118 |17]16] 15 ] 1,4
0,67| 0,76] 0,87 ] 0,97 | 1,09 1,21 | 1,34
14,1123 10,8 95| 85| 7.6]6,9]
40x3 fv] 0,10 | 0,14 |0,19]0,25| 0,32| 0,40 0,48| 0,57 | 0,67 | 0,78} 0,89) 1,02| 1,15] 1,29 1,43 | 1,59
Fppi4 |83 169315952 46| 42| 38351 32]30)]27]|26]|24)23]| 2,2
0,67 0,97] 1,09 1,21 1,34
12,7]11,4] 10.2| 9.2
40 x4 1,15] 1,28 1,43 | 1,59
34]| 32]131)] 29
0,97]1,08] 1,21 | 1,34
Fv]172,8| 120 |88,2|67,5]|53,3| 43,2] 35,7| 30,0 25,6 22,0| 19,2) 16,9 15,0| 13,3] 11,9| 10,8
S0x3 fv) 0,08 | 0,11 |0,16}0,20{0,26| 0,32| 0,38| 0,46| 0,54 | 0,62 | 0,71] 0,81] 0,92] 1,03 1,15]| 1,27
Fpj 15,9 | 12,7 |10,6] 9,1 | 8,0 | 7.1 6,4 58] 53| 49 45 | 4,2 4.0 | 3,7 3.5 3.3
fp] 0.08 | 0,11 |0,15{0,19]|0,23| 0,28 0,34| 0,40 | 0,46 | 0,54 | 0,61 0,69 | 0,78 | 0,87 | 0,97 | 1,07
Fv = wartosé obcigzenia ciagtego [kN/m?] Maprezenie dopuszczalne dla stali: 1600 daMN/cm2
fv = strzatka ugiecia od obcigZenia Fv [cm] wspdtczynnik bezpieczenstwa do granicy plastycznosci: 1,5
Fp =wartosc¢ obcigzenia skupionego w kM na powierzchnig 200x200 m wspotczynnik bezpieczenstwa do granicy wytrzymatosci na rozrywanie: 2,35

- fp = strzatka ugiecia od obciazenia Fp [cm] Podparcie kraty = wysokosc kraty (nie mnigj niz 30 mm)
22




TYP 22

Kraty o oczkach: 22x33,22x22, 22x11 - wartosc obcigzen z tabeli

Kraty o oczkach: 22x44, 22x%66 - wartos$¢ obcigzen z tabeli - 5%

Whymiar ptaskownika

odlegtosé miedzy podporami [mm]

T 500 | 600 | 700 | 800 | 9500 | 1000} 1100} 1200{ 1300| 1400 1500 1600 1700| 1800( 1900 | 2000
Fvl 276 | 19,2 141 | 10,8 85| 6,9 | 57 | 4,8 | 4.1 351 30) 27) 24| 21 1.9 | 1,7

20%2 v 0,20 | 0,29 | 0,39 | 0,51 | 0,64] 0,79 0,96 1,14] 1,34] 1,55] 1,78 2,03| 2,29 2,57 | 2,86 ] 3,17
Fpj 2,4 1.2 1,6 1,4 |12]10)09)]08|]08]07)]07]|]06]06)]05] 05] 05

fp 0,58) 0,70 0,84]0,99] 1,16} 1,34 1,53 1,73 | 1,824 | 2,17 2,41 | 2,67

Fv 12,8] 10,4 8,5 | 7,2 | 6,1 53| 461 40] 36| 3,2 | 28 | 2,6

20x3 fw 0,64/ 0,791 0,96) 1,141 1,3411,56| 1,73 2,03 | 2,29 2,57 | 2,87 | 3,17
Fp 181161141 1.3 ] 1.2 ] 1.1 10) 09} 09| 08| 08 | 0,7

p 0,58] 0,71} 0,85) 1,00] 1,16} 1,34 1,53 1,73 | 1,95 2,18 | 2,42 | 2,67
Fvl 43,1 | 300] 220 169 113.3]10,8) 89 | 751 64| 55| 48| 42| 37| 33| 3.0 | 2.7

25 %2 fwvj0d6| 0,23 | 0,31 | 0,41 | 0,51 0.63) 0,77]0,91]1,07] 1,24 1,43] 1,62 1,83 2,05| 2,29 | 2,54
Fpl 3.7 2.9 2.5 21 18] 16115 1.3] 1.2 ] 1,1 10110 09| 08) 0,8 ]| 0,8

fp 0,56| 0,67]0,80]093]1,07] 1,22 1,38 1.56] 1,74 1,93 | 2,10
Fv 13,4]11,2] 96 | 82 | 7,2 | 6,3 | 56 | 50| 45| 4,0

25x3 fw 0,77]10,91|1,07] 1,241 1,43] 1,62 1,83| 2,05 2,29 | 2,54
Fp 221201181 1,716 1,5 14 1,3 1,2 1,1

fp 0,67]0,80]0,93])1,07] 1,22]1,38] 1,56( 1,70] 1,93 ] 2,14

Fvl 62,2 | 43,2 | 31,7 | 24,3 |19.2|156]1129]|10,8) 92| 791 69 ]| 6,1 | 54 | 48 | 43| 3.9

30x2 fvj 0,43 | 0,19 ] 0,26 | 0,34 | 0,43] 053] 0,64]| 0.76] 0,89] 1,04 1,19 1,35 1,53 1,71| 1,91 ]| 2,12
Fpj 4.3 4,2 3.5 30 |26] 23] 2.1 1917116 15| 14| 13| 1,2] 1,1 1.1

fp 0,56| 0,66 0,77]10,89] 1,02} 1,76 1,30 1,45 1,61 | 1,78
Fw 13,8]11,9]10,4) 91| 80| 7,2 | 64 | 58

30%3 fw 0,89] 1,04] 1,18) 1,35 1,53 | 1,71 | 1,91 | 2,12
Fp 261 241 23| 21 20018\ 1,7 ] 1,6

fp 0,7710,89]1,02) 1,16 1,30 1,45 1,61 | 1,78
Fvj124.4] 86,4 | 63,5 | 48,6 | 38,4) 31,1 25,7]| 216| 184)159|13,8|/121)10,8| 96 | 8,6 | 7.8

30x4 fwg 0,13 | 0,19 | 0,26 | 0,34 | 0,43] 0,53 | 0,641 0.76] 0,89] 1,041,189 1,35]| 1,53 | 1,71 | 1,91 ] 2,12
Fpj 10,5 | 84 7.0 GO |53]|47 42| 38|35 3.2]| 30| 2812625 23| 2,2

p 0,77]089]1,02] 1,16 1,30 1,45] 1,61 | 1,78

Fv 12,7]11,2] 96| 84| 75| 67| 60 | 52

35 %2 fw 0,94} 1,10} 1,30 1,50 1,70 1,80 2,10 | 2,20
Fp 121181161 1.5 1.3} 1.3} 1,2 ] 1,2

fp 0,80] 1,00} 1,10} 1,20 1,30} 1,50} 1,70 | 1,30
Fv] 125,0f 93,0 | 67,0 | 52,0 | 42,0] 33,0 27,0] 22,0] 19,0] 16,8 144|126 11,2] 10,0| 9,0 | 7.8

35%3 fvj 0,94 | 0,21 | 0,29 | 0,35 | 0,45} 0,55] 0,77 | 0,81] 0,94| 1,10} 1,30} 1,50 1,70 1,80 | 2,10 | 2,20
Fpj 9,0 7.5 6,3 54 |46 | 40| 3.6 | 3.1 28 2712412211919 18] 1,8

fp 0,80) 1,00} 1,10 1,20 1,30} 1,50} 1,70 | 1,90

Fw 12,3]108] 95| 85| 7,6 | 6,9

40 %2 fw 0,89]1,02|1,15{ 1,28 1,43 | 1,59
Fp 261241 23121 20| 1,9

p 0,76]0,87]0,97(1,09] 1,21 ] 1,34

Fv] 165,9] 115,2| 84,6 | 64,8 | 51,2| 41,5| 34,3 28,8 24,5] 21,1| 18,4 16,2 | 14,3]| 12,8| 11,5] 10,3

A0%3 fv] 0,10 | 0,714 | 0,19 | 0,25 | 0,32]| 0,40]| 0,48) 0,57]| 0,67] 0,78] 0,89 1,02 1,15 1,29 1,43 ] 1,59
Fpj 13,8 | 11,1 9.2 79 | 6891 62| 55| 50]46] 431 40) 3.7¥] 35| 33 31| 29

fp}] 0,10 | 0,14 | 0,18 | 0,23 | 0,29] 0,35 0,77 1,09 1,21 ] 1,34

Fv 15,3 | 13.8

40 x4 1,431 1,59
41 | 3.9

1,21 1,34

18,0 | 16,2

50%3 fvg 0,08 | 0,711 | 0,16 | 0,20 | 0,26| 0,32} 0,38)0,46]0,54]0,62] 0,71 0,81 0,92] 1,03 1,15] 1,27
Fpp 21,3 | 17,0 142 1122 |10,7] 95 | 85 | 77 | 71| 66 | 61 | 57| 53 | 50| 47 | 45

fpj 008 | 0,11 | 0,15 ] 0,19 |0,23| 0,28 0,34] 0,40} 0,46] 0,54 0,61] 0,69 0,78 0,87 | 0,97 | 1,07

:- Zakres zalecany przez producenta. W tym zakresie, ugiecie sprezyste nie przekracza 1/200 rozstawu
podpér i jest mniejsze od 4 mm przy pojedynczym obcigzeniu ruchomym 150 daMN na powierzchnig
naporu 200x200 mm w dowolnym miejscu kraty.




TABELA OBCIAZEN KOZ

Kraty o oczkach: 34,3 x 25,4; 34,3 x 38,1 - wartosc obciazen z tabeli

TYP 34
Kraty o oczkach: 34,3 x 50,8; 34,3 x 76,2; 34,3 x 101,6 - wartos¢ obciaZen z tabeli - 5%
‘.’u‘y-mlar. Odlegtosc pomigdzy podporami [mm]
ptaskownika

nosnego 500 | 600 | 700 800 | ©00 | 1000 1100 | 1200 | 1300 1400| 1500| 1600| 1700| 1800| 1200| 2000| 2100| 2200 | 2300| 2400 2500
Fv| 20,5 | 14,2 | 10,4 8.0 6,3 5,1 4,2 3,6 3,0 26| 23| 20 1,8 1.6 1.4] 1,3 1,2 1.1 1,0 | 0,9 0.8
s0x2 fw| 0,20 0,30 0,39 0,51 ) 064 ]| 0,79 ) 0,96 | 1,14 ] 1,34 1,56 1,79| 2,03 2,29| 2,57| 2,87 3,17 | 3,50] 3,84 | 4,20 | 4,57 | 4,96
1,0 0,9 0,8 0,7 0,6 0,6 0,5 0,5 0,5 0,4 0,4 0,4 0,4 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
046| 058 | 0,71] 0,85 | 1,00 | 1,16 1,34| 1,53] 1,73 | 1,95 | 2,18| 2.42| 2,67 | 2,94 3,22 | 3,51 | 3,82 | 4,13

12,0 9.5 7.7 6.3 5.3 4.5 39| 34| 3.0 27| 24 ] 21 1,9 1,7 1,6 | 1,4 1,3 1,2
0x3 051 064 0,79 0,96 | 1,14 | 1,34 1,56| 1,79] 2,03 | 2,29| 257 | 2.87| 3,17| 3,50 3,84 | 4,20 | 4,57 | 4,96
1,5 1,3 1.1 1,0 0,9 0.9 0.8 | 0.7 0.7 06| 0,6 | 0.6 05| 0,5 0.5 0.5 | 0.4 0,4
046} 0,58 | 0,71} 0,85)] 1,00 ] 1,16) 1,34] 1,53| 1,73 1,95| 2,18 2,42 | 2,67 | 2,94| 3,22 | 3,51 3,82 | 4,13

Fv|] 31,9| 222 16,3 | 125 9,9 8.0 6.6 5,5 4,7 4,1 3 3.1 2.8 25 2,2 2.0 1.8 1,6 1,5 1,4 1.3
2542 fv| 0,20| 0,23| 0,31 | 0,41} 051 ]| 0,63) 0,77 0,91 | 1,07 1,24| 1,43| 1,62 1,83 | 2,05| 2,29 2,54 | 2,80] 3.07| 3,35| 3,656] 3,96
1,2 1,1 1.0 0.9 08| 08| 07 0,7 | 0,6 | 0,6 0,6 | 0,5 0.5 05| 05 0.4
0,56 | 0,6¥ | 0,80 0.93] 1,07] 1,22] 1,38 1,56| 1,74] 1,93 2,14| 2,35] 2,57 | 2,80 3,05] 3,30

12,0] 10,0 8,3 Tl 6,1 53| 4.5 4,1 3] 33 30| 2.7 25 23] 21 1,9
953 0,63| 0,77 091 | 1,07)] 1,24]| 1,43] 1.62] 1,83| 2,05| 2,29 2,54| 2,80] 3,07 | 3,35| 3.65] 3,96
1,8 1,6 1,5 1,3 1,2 ] 1.1 1110|0909 08| 08]08| 07| 07] 07
056| 0,67 | 0,80 093] 1,07| 1,22] 1,38 1,56 1,74| 1,93 | 2,14| 2,35] 2,57 | 2,80| 3,05] 3,30

60| 13,2 11,1 | 94| 8.1 7.1 6,2 55| 49| 44| 40| 3.6 3.3 30| 2.8 2.6
95 fv]| 0,20 0,20 0,31 | 0,41} 051 | 0,63 0,77 091 | 1,07 1,24| 1,43| 1,62 1,83| 2,05]| 2,29 2,54| 2,80] 3,07 | 3,35 3.65] 3,96
1,9 1.8 1,6 1.5 1.4 1,3 1,2 1,2 u 1.1 1,0 1,0 | 09 0,9
0,80 | 0,93 1,07] 1,22| 1,38 1,56| 1,74| 1,93| 2,14 | 2,35} 2,57 | 2,80| 3,05] 3,30

13.9| 11,8} 10,.2| 89 | 7.8 69 | 6.2 5.5 50| 45| 4.1 38| 35 3.2
P 0,91 ] 1,07 1,24] 1,43| 1,62 1,83| 2,05| 2,29 2,54| 2,80] 3,07 | 3,35 3.65| 3,96

2.4 2,2 2,1 19 1.8 1,7 1,6 1.5 14 1.3 1.3 1,2 1,2 1,1
0,80 | 0,93 1,07] 1,22| 1,38 1,56 | 1,74| 1,93 | 2,14 | 2,35} 2,57 | 2,80 | 3,05] 3,30

8,0 6.8 59| 5.1 4.5 40| 3.6 | 3.2 29| 26)] 24| 22| 2,0 1.8

302 fv| 0,10 0,20 | 0.26 | 0,34 ] 0,43 | 0,53 | 0,64 | 0,76 | 0,89 1,04 1,19| 1,35 1,53]| 1,71] 1,91 2,12| 2,33] 2,66 | 2,80| 3,05] 3,31
1,4 1,3 1,2 1,1 1,0 1,0 0,9 0,8 0,8 0,8 0,7 0,7 0,7 0,6
0,66 | 0,77| 0,89) 1,02] 1,16 1,30| 1,45] 1,61 1,78| 1,96] 2,15| 2,34 | 2,54 ] 2,76

12,0 | 10,2) 8,8 TF 6,7 6,0 B3 4,8 4.3 3,9 3.6 3.3 3.0 2.8

0x3 0,76 | 0.89 )] 1,04] 1,19] 1,35} 1,53 | 1,71| 1,91 | 2,12| 2,33} 2,56 | 2,80| 3,05] 3,31
21 1.8 1,8 1.6 1,5 1,4 1,3 1.3 & 1.1 1.1 1,0 1,0 1,0
0,66 | 0,77 0,89)] 1,02] 1,16 1,30| 1,45] 1,61 1,78| 1,96 2,15] 2,34 | 2,54 ] 2,76

16,0 | 13,6] 11,8] 10,2 9,0 8,0 7.1 6,4 5.8 5,2 4.8 44 4.0 3,7

30x4 fw|0,13]| 0,20 0.26 | 0,34] 0,43 | 0,53 ) 0,64 | D,76 | 0,89 1,04 1,19 1,35]| 1,53] 1,71] 1,91 | 2,12 ] 2,33| 2,56 | 2,80| 3,05] 3,31
Fp| 7.6 6,1 5 4.4 3.8 3.4 3.1 2,8 2.5 23| 22| 20 1,9 1.8 1,7 16 1.5 1,5 14 1.3 13
0,66 | 0.77) 0,89 1,02] 1,16} 1,30 1,45] 1,61 1,¥8] 1,96} 2,15| 2,34 | 2,54 ] 2,76

147|128 11,21 100} 89 | 80| 7.2 | 65 59| 54| 50 ] 46

20x5 1,04 1,19 1,35 1,53] 1,71| 1,91 2,12| 2,33] 2,56 | 2,80 | 3,05] 3,31
30| 27| 25 241 22| 21 2,0 1,9 1,8 1,7 1.7 1.6
0,89 1,02| 1,16 1,30] 1.45| 1,61 1,78] 1,96] 2,15| 2,34 | 2,54 ] 2,76

10,4]| 9,1 8,0 7.1 6.3 57 5.1 4.6 4,2 3.9 3.5 3,3
40K 2 fv| 0,10} 0,10 0,19 | 0,25] 0,32 | 0,40 | 0,48 | 0,57 | 0,67| 0,78 | 0,89 1,02| 1,15] 1,28| 1,43 1,59| 1,75} 1,92 ] 2,10]| 2,28 ] 2,48

Fp| 6,7 53 4.4 3.8 3,3 3,0 2,7 2,4 2,2 2.1 1.9 1,8 1,7 1,6 1.5 14 1.3 1,3 1,2 1,2 1.1
fp| 0,10| 0,10 0,18 | 0,23 ) 0,29 ]| 0,35 | 042 | 0,50 | 0.58) 0,67 | 0,76) 0,87 | 0,97 | 1,09| 1,27 | 1,34 | 1,47| 1,61 | 1,75] 1,91 | 2,07

Fw 12,0] 10,6| 9,5 8,5 g 7,0 6,3 5,8 5,3 4,2
40%3 v 1,02] 1,15] 1,28| 1,43| 1,59] 1,75| 1,92 ]| 2,10| 2,28 ] 2,48
Fp 27| 25 24| 22| 21| 20)] 19| 18| 1.,7] 1.7
fp 0,87 0,97 1,09] 1,21 1,34| 1,47 1,61 | 1,75| 1,91 ] 2,07

Fv] 163,7] 113,7] 83,5 | 640 50,5| 40.9| 33,8 28,4 | 24.2] 21,0] 18,2| 16,0]| 14.2]| 12,6] 11,3| 10,2]| 9,3 8,5 .7 ] 7 6,5
A0 x4 fv] 0,10| 0,10) 0,19} 0,25 0,32 | 0,40 | 0,48 | 057 | 0.67| 0.,78| 0.89] 1,02| 1,15 1.28| 1,43| 1,59 1,75 1,92 | 2,10| 2,28 2,48
Fp|] 13,3] 10,7 | 8.9 7.6 6,7 5.9 5,3 4.9 44| 4.1 3.8 | 3.6 33| 31 3.0 28| 2,7| 25 24| 23] 2,2
0,87 1,09] 1,21)] 1,34| 1,47] 1,61 1,75| 1,91] 2,07

158| 14,2 | 12,8]| 11,6] 10,6 | 9,7 8,9 8,2
40x5 1,28 1,43]| 1,59 1,75 1,92 | 210| 2,28| 2,48
3.9 3.7 3.5 3.3 3,2 3.0 29 2.8
1,09] 1,21 1,34 | 1,47 1,61 1,75] 1,91] 2,07
18,7 | 17.7] 16,0| 14,5] 13,2] 12,1| 11,1] 10,2
50x4 fv| 0,10]| 0,10) 0,16 | 0,20 | 0,26 ( 0,32 | 0,38 | 0,46 | 0,54| 062| 0,71]| 0,81| 0,92 1,03] 1,15]| 1,27 | 1,40 1.54| 1,68 | 1,83 1.98
Fp| 20,5 164 | 13,7 | 11,7] 10,3 | 9.1 84 74 | 68] 63| 59| 55| 51| 48] 46| 43| 41 ]| 39| 3,7| 36| 34
fp| 0,10 | 0,91 | 0,15 | 0,79} 0.23 | 0,28 | 0.34 | 0,40 | 0,46 0,54 | 0,61 | 0.69] 0,78 | 0,87 | 0,97 1,07 | 1,18] 1,29 1,40] 1.53) 1,65




Fv=wartosc obc

Kraty o oczkach: 34,3 x 25,4; 34,3 x 38,1 - wartos¢ obciazen z tabeli
Kraty o oczkach: 34,3 x 50,8; 34,3 x 76,2; 34,3 x 101,6 - wartosc o

gdzy poedporami [mm]

| 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000] 1100] 1200] 1300 1400] 1500] 1600] 1700] 1800] 1900] 2000] 2100| 2200] 2300] 2400/ 2500

1
1

2| 260] 223[ 195] 17.3] 156] 142 120[{1.1]104] 97] 92] 87|

3.0
1 0.13] 0.16] 0.20] 0.24] 0.29] 0.33] 0.39] 0.44] 0.50] 0.56] 0.63] 0.70]

ego [kN/m?] Zakres zalecany przez producenta. W tym zakresie,

v = strzatka ugiecia od obcigZenia Fv [cm] ugiecie sprezyste nie przekracza 1/200 rozstawu podpdr
Fp =wartosc¢ obcigzenia skupionego w kN na powierzchnig 200x200 mm ijest mniefsze od 4 mm prey pojed',rnczym obciaZeniu
fp = strzatka ugiecia od obcigzenia Fp [em] ruchomym 150 daN na powierzchnig naporu 200x200 mm

w dowolnym miejscu kraty.

Maprezenie dopuszczalne dla stali: 1600 daMfcm2

wspétczynnik bezpieczenstwa do granicy plastycznosci: 1,5

wspdtczynnik bezpiecz ra do granicy wytrzymatosci na rozrywanie: 2,35
Podparcie kraty = wysokos¢ kraty (nie mnigj niz 30 mm)




Spotkaj nas
W przestrzeni publicznej

Twoje bezpieczenstwo
kazdego dnia

B N3 zakupach — nasze kraty $wietnie
sprawdzaja sie jako wycieraczki. Nie
tylko w sklepach, i centrach handlo-
wych, ale takze w budynkach miesz-
kalnych.

NE spacerze — ich estetyczny wyglad
oprocz funkgji, ktore spetniajg, spra-
wig, Ze sg nierozigcznym elementem
infrastruktury. Nie tylko bezpieczen-
stwo — to czesc architektury.

T




B Cdziekolwiek Sie poruszasz — uniwer-
salnosc krat sprawia, ze moga one
petni¢ wiele réznych funkgji, a ich
przyktady widzisz kazdego dnia. Pod
twoimi stopami, pod kotami twoje-
go samochodu | roweru, na budyn-
kach —wszedzie!




E

Serdecznie zapraszamy do kontaktu.
Chetnie odpowiemy na wszelkie pytania.

[l s

466

2 AQ 19 AE9
tel.++48 12 352

@ Pavimenti Sp. z o.0.

B (4 ST S ] P I 1B~ d=ril viaore Lt =
31-305 Krakow ul. Radzikowskiego 3

(| e-mail: handel@pavimenti.com.pl

— www.pavimenti.com.pl




